W produkcji jednostkowej i maloseryjnej dla wyrobow, dla ktérych potfabrykatami
sa odlewy lub odkuwki, przyjmuje si¢ naddatki z Polskich Norm, podajacych calkowity
naddatek na obrobke.

W produkcji wielkoseryjnej i masowej naddatki powinny by¢ ustalone metoda
analityczno-obliczeniowa.
Kolejnos¢ postepowania w takim przypadku powinna by¢ nastepujaca:
1. Obliczenie wskaznika wymaganego wzrostu doktadnosci (obliczenie liczby
niezbednych operacji obrobkowych) K, na podstawie tolerancji wymiaru potfabrykatu
1 warto$ci wymiaru koncowego danej powierzchni:
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T,s — tolerancja potfabrykatu (Tabela — Wyroby hutnicze zakresy wymiarowe i klasy

dokladnosci),

T,, —tolerancja przedmiotu.

Gdy wymiar nie posiada okreslonej tolerancji, wtedy przyjmuje sig, ze jest to tolerancja
warsztatowa, czyli w zakresie 1T14.

2. Na podstawie wskaznika K, i warunkéw produkcyjnych ustalenie liczby operacji,
zabiegow lub przej$¢ obrobkowych, w celu osiagnigcia wymaganej doktadnosci i
jakos$ci powierzchni, i na tej podstawie ustalenie liczby i1 rodzajow naddatkow:

K, < 10 — mozna stosowac¢ jedng operacje¢ (obrobka zgrubna),
10 < K, < 50 — powinno si¢ stosowa¢ dwie operacje (obrobke zgrubng i ksztattujaca),
K, > 50 powinno si¢ stosowac trzy operacje (obrobke zgrubna, ksztaltujaca i wykanczajaca).

3. Obliczenie warto$ci nominalnej naddatku operacyjnego na pierwsza operacj¢, obrobke

zgrubng, na podstawie normatywow spodziewanych bledow potfabrykatow:
Ty, Rzyp, Wy, Sp ¢ Oraz bledu ustalenia czgSci obrobionej w pierwszej operacji, gdzie:

T, s — warto$¢ tolerancji wymiaru potfabrykatu (z tabeli pt. ,,Normatywy podstawowe sktadowe

do obliczania naddatkéw na obrobke skrawaniem przy toczeniu i wytaczaniu” odczytana

warto$§¢ Fpq - bezwzgledna warto$¢ odchytki ujemnej na S$rednicy zewnetrznej preta

doktadnosci walcowania podwyzszonej),

Rz, —normatyw $redniej wysokosci chropowatosci powierzchni dla potfabrykatu,

W, s —normatyw glebokosci warstwy wadliwej potfabrykatu,

Spr — mnormatyw wypadkowego odchylenia przestrzennego wzajemnie zwigzanych

powierzchni.

4. Obliczenie warto$ci naddatku operacyjnego na nastepng operacjg, ha obrobke
ksztattujaca, na podstawie normatywow spodziewanych btedow dla operacji zgrubnej
Ty, Rz, W, S; oraz ewentualnie btedu ustalenia.

5. Obliczenie wartosci naddatku operacyjnego na operacje obrobki wykanczajace;.

6. Obliczenie wartosci naddatku catkowitego na obrébke danej powierzchni jako sumy
nominalnych naddatkoéw operacyjnych 1 ewentualnie zaokraglenie warto$ci
obliczeniowej.



