Wg normy PN-EN 20286-1pasowanie to wzajemna relacja miedzy wymiarami dwoch
taczonych elementéw (otworu i watka) przed ichgoakeniem, wynikajca z ich ranicy.

Przez pasowanie rozumiemy skojarzenie dwoch ezi (otworu i watka), ktére tworg
charakterystyczne waiao luzéw lub wciskow midzy tymi wspoétpracucymi czsciami.
Pasowanie okéta charakter wzajemnej wspotpracy dwéch elementiiwdru i watka).

Uktad pasowan jest to usystematyzowany zbior pasaweatkdw i otworow o odpowiednio
dobranych normalnych polach toleranciji, tj. poléalerancji watkéw i otworéw z odchytkami
podstawowymi i tolerancjami odpowiednio wybranymiktadu tolerancji, przeznaczonych do
stosowania w ogoélnej budowie maszyn.

Pasowania normalnesg to znormalizowane pasowania najee do uktadu pasowiazalecane
do stosowania w 0golnej budowie maszyn (Tabela.8+9)

Pasowania uprzywilejowaness to pasowania normalne zalecane do stosowania wze]
kolejncici (Tabela 8+9).

Zasady pasowania

Stosugc przy jednakowych wymiarach nominalnych otworuatka rézne wartdci toleranciji
oraz ré@ne wartdci i znaki odchytek granicznych, otrzymuje sbznorodne odmiany pasowa
W celu utatwienia stosowania pasawarzyjcto dwa podstawowe uktady (zasady) pasowa
zasada statego otworu i zasada statlego watka.

Zasada statego otworu- jest to zasada tworzenia pasowania, wedtug ktéieg luzy i wciski
wynikajag z pohczenia otworu podstawowego z watkami anych polach tolerancji (otwor
podstawowy jest to otwor, ktdrego dolna odchytst jéwna zeru EI =0).

Zasada gdzie wymiar watka (zegtrzny) jest dopasowywany do wymiaru otworu
(wewretrznego). EI=0 (tolerowanie asymetryczngjgdane pasowanie uzyskuje gioprzez
dobranie odchytek watka.

Przyktady:10H7/f6 — pasowanie lktne,10H7/s7# pasowanie ciasne.

Pasowanie luzne mieszane ciasne
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Rys. 1. Pasowanie na zasadzie statego otworu



Zasada ta jest najgxiej stosowana ze wzglu na fatwiejsz obréble powierzchni
zewretrznych (watkow) ni otworéw, co umgliwia zmniejszenie iléci uzytych narzdzi
i sprawdzianéw do pomiaru otworéw.

Pasowania wg zasady statego otweruprzywilejowane. Pasowania wg zasady statego waitka
dopuszcza sitylko w przypadkach uzasadnionych. Stosownie doyjgtej zasady naley
kojarzy¢ pola tolerancji normalne (lub specjalne) otwordowatkéw w ten sposob, aby luzy
i weciski graniczne spetnity wymagania wynike¢ z funkcji podczenia. Zaleca sj aby w
pasowaniu wg zasady statego otworu lub stategoamMatierancje otworu i watka nie nity
sie wigcej niz 0 jedry klass doktadndci. W przypadku przycia r&znych tolerancji otworu

i watka naley dla otworu przyjmowéklas; mniej doktadng.

Zasada statego otworu jest stosowana powszeclomevpa wymiary otworow § najczsciej
wykonywane skokowo w zataosci od wymiaréw nargdzi (wiertet, rozwiertakdéw). Ponadto
doswiadczalnie stwierdzonoze wykonanie dokladnego otworu w tej samej klasist je
trudniejsze ni waika.

Zasada statego watka- jest to zasada tworzenia pasowania, wedtug ktérag luzy i wciski
wynikaja z pohczenia watka podstawowego z otworamizmych polach tolerancji (watek
podstawowy jest to watek, ktérego gérna odchyllsh jéwna zeru es =0).

Zasada gdzie wymiar otworu (wewtrzny) jest dopasowywany do wymiaru watka
(zewretrznego). Srednie; watka toleruje si zawsze w g materiatu, es=0 (tolerowanie
asymetryczneyadane pasowanie uzyskuje gioprzez dobranie odchytek otworu.
Przyktady:10F8/h6— pasowanie line,10S7/h6- pasowanie ciasne.

Pasowanie luzne mieszane ciasne
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Rys. 2. Pasowanie na zasadzie statego waitka

Zasad tg stosuje si np. w przypadku potrzeby osadzenia wielu elememtayednegrednicy
watka.

Symbole toleranciji:

(A —=H), (a — h) — dotycgpasowa luznych,

(J = N), (j — n) — dotyezpasowa mieszanych,
(P —U), (p — u) — dotygzpasowa ciasnych.



Tabela 1. Nazwy pasowa

A a przestronne, bardzazhe | M, m | wciskane

B, b przestronne hme N, n mocno wciskane

C,c przestronne zwykie P,p bardzo lekko evtéme
CD, cd| przestronne obrotowe R, r lekko wtltaczane

D, d obrotowe bardzo tne S, s wtlaczane

E, e obrotowe line T, t mocno wttaczane

EF, ef | obrotowe potlane U,u bardzo mocno wttaczany
F,f obrotowe zwykie V, v bardzo mocno wttaczan
FG, fg | obrotowe poiciasne X, X bardzo mocno wttaczar
G, g obrotowe ciasne Y,y bardzo mocno wtltacza
H, h suwliwe lub podstawowe Z, z bardzo moatiaczany 5
JS, js | przylgowe symetryczne | ZA, Zabardzo mocno wtltaczany
J, i Przylgowe ZB, zb bardzo mocno wttaczany
K, k lekko wciskane ZC, zc | bardzo mocno wtlaczany




