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KARTA NORMOWANIA CZASU

KATA NORMOWANIA CZASU

9 numer rysunku
10 nazwa przedmiotu
12 numer operac;ji
16 sposob mocowania
17 numer instrukgcji (KIOS)
19 ilos$¢ sztuk jednoczesnie obrabianych
13 masa 1 sztuki
21 tresc operacji lub zbiegu
23 czas gléwny tg
24 czas pomocniczy tp
25 czas wykonaniatw=tg + tp
26 czas obstugi technicznej tot
27 czas obstugi organizacyjnej too
28 czas obstugi to = tot + too
29 czas odpoczynku tfo
30 czas potrzeb naturalnych tfn
31 czas potrzeb fizjologicznych tf = tfo + tfn
32 czas uzupetniajacy tu = to + tf
33 czas jednostkowy tj = tw + tu
34 czas przygotowawczo zakoniczeniowy tpz



