	1. Nr KT

2
	2. 


	3. Szt/serię


	4.


	5. Zakład

POLITECHNIKA OPOLSKA
	6. KNC

30
	7. Nr dok.

C 2.2.30

	8. Symbol przedmiotu


	9. Nr rysunku

601-01
	10. Nazwa przedmiotu

Korpus reduktora – podstawa
	11. Str/stron

1/2

	12. Nr op./zab

1
	13. Symb stan

COV
	14. B


	15. KZ


	16. Sposób mocowania


	17 Nr instr.

KIOS 30
	18. 


	19. Szt. obr.


	20. Masa



	21. Treść operacji lub zabiegu

Frezować powierzchnię styku wykańczająco na wymiar 400-1mm
	22. 



	23. tg

1,5
	24. tp

16
	25. tw

17,5
	26. tof
	27. too
	28. to
	29. tfo
	30. tfn
	31. tft
	23. tu

2
	33. tj

19,5
	34. tpz

45

	12. 

2
	13. 

COV
	14. 


	15. 


	16. 


	17 

KIOS 30
	18. 


	19. 


	20. 



	21. 

Wiercić otwory ø22 – 12 otw.
	22. 



	23. 

3,5
	24.

1
	25. 

4,5
	26. 
	27. 
	28. 
	29. 
	30. 
	31. 
	23. 

1
	33. 

5,5
	34. 



	12. 

3
	13. 

COV
	14. 


	15. 


	16. 


	17 

KIOS 30
	18. 


	19. 


	20. 



	21. 

Wiercić otwory ø18 – 6 otw.
	22. 



	23. 

0,5
	24. 

1
	25. 

1,5
	26. 
	27. 
	28. 
	29. 
	30. 
	31. 
	23. 

0,5
	33. 

2
	34. 



	12. 

4
	13. 

COV
	14. 


	15. 


	16. 


	17 

KIOS 30
	18. 


	19. 


	20. 



	21. 

Wykonać pogłębienia ø47,6 w otworach ø22 (pogłębianie wsteczne)
	22. 



	23. 

2
	24. 

2
	25. 

4
	26. 
	27. 
	28. 
	29. 
	30. 
	31. 
	23. 

0,5
	33. 

4,5
	34. 



	12. 

5
	13. 

COV
	14. 


	15. 


	16. 


	17 

KIOS 30
	18. 


	19. 


	20. 



	21. 

Wykonać pogłębienia ø35 w otworach ø18 (pogłębianie wsteczne)
	22. 



	23. 

1
	24. 

1
	25. 

2
	26. 
	27. 
	28. 
	29. 
	30. 
	31. 
	23. 

0,5
	33. 

2,5
	34. 



	12. 

6
	13. 

COV
	14. 


	15. 


	16. 


	17 

KIOS 30
	18. 


	19. 


	20. 



	21. 

Nawiercać pod otwory ø13,75
	22. 



	23. 

0,5
	24. 

0,5
	25. 

1
	26. 
	27. 
	28. 
	29. 
	30. 
	31. 
	23. 

0,1
	33. 

1,1
	34. 



	35. Uwagi

Zabieg nr 1 zawiera czas tp na zamocowanie i odmocowanie przedmiotu oraz czas tpz w odniesieniu do operacji w KT.


	36. Suma: tj


	37. Suma:tpz



	38. Opracował


	39. Sprawdził
	40. Zatwierdził
	41. 

	KARTA NORMOWANIA CZASU


