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1. OCENA STANU OGÓLNEGO MIKROMETRU 

 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 
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…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 
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…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

 

2. SPRAWDZENIE JAKOŚCI POWIERZCHNI POMIAROWYCH W ZAKRESIE 

CHROPOWATOŚCI  

 

Ocenę chropowatości kowadełka i wrzeciona pomijamy. 

 

 

3. SPRAWDZENIE PŁASKOŚCI POWIERZCHNI POMIAROWYCH  

 

Tabela pomiarowa 1. Płaskość powierzchni wrzeciona i kowadełka 

Numer pomiaru 
Kowadełko 

liczba prążków m 

Wrzeciono 

liczba prążków m 

1   

2   

3   

4   

�̅�   

𝒑   

 

Obliczyć błąd płaskości:  𝑝 = 𝑚 ∗
𝜆

2
 

λ = 0,63 µm 

 

Błąd płaskości kowadełka ……………………………………………………………………… 

Błąd płaskości wrzeciona ………...…………………………………………………………..... 
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4. SPRAWDZENIE RÓWNOLEGŁOŚCI POWIERZCHNI POMIAROWYCH 

 

Tabela pomiarowa 2. Równoległość powierzchni pomiarowych 

Numer pomiaru 
Płytka 1 

(𝒎𝟏 +𝒎𝟐) 

Płytka 2 

(𝒎𝟏 +𝒎𝟐) 

Płytka 3 

(𝒎𝟏 +𝒎𝟐) 

Płytka 4 

(𝒎𝟏 +𝒎𝟐) 

1     

2     

3     

4     

�̅�𝟏+𝟐     

𝒓 (µm)     

 

Obliczyć odchyłkę równoległości: 𝑟 = (𝑚1 +𝑚2)
𝜆

2
 

Maksymalna odchyłka równoległości  𝑟 (µm) uzyskana ze wszystkich czterech położeń 

kątowych wrzeciona: 

 

………………………………………………………………………………………………….. 

 

5. SPRAWDZENIE NACISKU POMIAROWEGO 

 

Sprawdzenie nacisku pomiarowego pomijamy. 

 

 

6. SPRAWDZANIE SZTYWNOŚCI KABŁĄKA 

 

Sprawdzenie sztywności kabłąka pomijamy 

 

 

7. DOKŁADNOŚĆ WSKAZAŃ MIKROMETRU 

 

 

Tabela pomiarowa 3. Dokładność wskazań mikrometru 

Numer 

pomiaru 

𝑾𝟏 

mm 

𝑾𝟐 

mm 

𝑾𝟑 

mm 

𝑾𝟒 

mm 

𝑾𝟓 

mm 

𝑾𝟔 

mm 

1       

2       

3       

4       

5       

𝑿𝒊
̅̅ ̅       

∆𝒙𝒊 = 𝑋�̅� −𝑊𝑖       

e       
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wrzeciono kowadełko 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wymiar płytki interferencyjnej: ……………………………….. 

 

wrzeciono kowadełko 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wymiar płytki interferencyjnej:……………………………….. 

 

wrzeciono kowadełko 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wymiar płytki interferencyjnej:……………………………….. 

  

wrzeciono kowadełko 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wymiar płytki interferencyjnej:……………………………….. 

 

Rys. 6. Obraz interferencyjny powierzchni (przykładowo dla jednego pomiaru) 
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8. ANALIZA BŁĘDÓW POMIARU (WYZNACZENIE POPRAWKI 

I PRZEDZIAŁU NIEPEWNOŚCI POMIAROWEJ). 

 

Opracować w Excelu lub na dołączonych kartkach. 

 

 

9. WYNIK POMIAROWY (UWZGLĘDNIAJĄCY POPRAWKĘ I NIEPEWNOŚĆ 

POMIAROWĄ) DLA POMIARÓW Z DOKŁADNOŚCI WSKAZAŃ 

MIKROMETRU 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

  

 

10. WYKRES KRZYWEJ BŁĘDÓW WSKAZAŃ MIKROMETRU  

 

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

                     

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

7 

6 

5 

4 

3 

2 

1 

µm 

 

0,0          5,12       10,25      15,37   21,50  25,00 

mm 

 

B
łą

d
 w

sd
 w

sk
az

ań
 𝑓
𝑇
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11. WNIOSKI  

Porównać otrzymane wyniki z  normą dotyczącą tolerancji i granicznych błędów 

dopuszczalnych mikrometru (tabela 4). 

Porównać tolerancję płaskości 𝑇𝑝 i równoległości 𝑇𝑟 oraz błędy dolnej granicy  

±𝑓𝐴 i błędów wskazań ±𝑓𝑇. 

Określić czy mikrometr można dopuścić do dalszego użytkowania (czy wszystkie błędy 

mieszczą się w granicach dopuszczalnych). 

 

 
Wymagania 

wg normy 

Wartości 

uzyskane 
Ocena 

Płaskości powierzchni 

pomiarowych, µm 
   

Równoległość powierzchni 

pomiarowych, µm 
   

Błąd dolnej granicy ±𝑓𝐴    

Błąd wskazań ±𝑓𝑇    
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…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 


